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ZAMECNICKA - STROJNI VYROBA
A DALSI SLUZBY

Poctiva Ceska vyroba
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s dlirazem na kvalitu a preciznost CESKY
VYROBEK




HISTORIE SPOLECNOSTI
LIFTCOMP a. s.

Pocatky spole¢nosti LIFTCOMP a. s. sahaji do roku 1992,
kdy Miroslav Miko, feditel spole¢nosti a predseda predsta-
venstva, zahdjil podnikani jako fyzickd osoba v kancelafi
Kulturniho stfediska na ulici L. Podésté v Ostravé Poru-
bé. V roce 1993 soustiedil kolem sebe kolektiv specialist(i
na zvedaci zafizeni, ktefi pUsobili v minulosti ve statnich
podnicich v regionu. Z tohoto hlediska sahaji kofeny nasi
¢innosti na Uzemi Ostravska a Karvinska az do roku 1970.
Jako jedni z prvnich jsme zahdjili v roce 1994 montaze hyd-
raulickych vytahti v Ceské republice a od tohoto data jsme
namontovali vice nez 400 kust hydraulickych vytaht réz-
nych velikosti a provedeni.

V roce 1997 se firma transformovala na akciovou spole¢nost
LIFTCOMP a. s.. Od té doby pretrvava jako ryze ceska vyta-
hové spolecnost se 100% ceskym kapitalem. Zcela zasadnim
krokem bylo rozhodnuti vedeni spole¢nosti o zahdjeni vyro-
by vlastnich komponentt vytaht a vyroby zvedacich plosin.

V pribéhu nasledujicich let doslo k vybudovéani pobocky
v Karviné a v roce 2000 k prestéhovani do budovy SBD Po-
ruba, ul. Na Svobodé v Ostravé-Martinové.

V roce 2002 a k nadslednému desatému vyroci spole¢nosti do-
$lo k oddéleni pobocky v Karviné a byla zahajena vystavba
zcela nové provozni a administrativni budovy. Po kolaudaci
této nové vyrobni haly probéhla v prosinci roku 2003 montaz
a instalace novych vyrobnich technologii. 1. Unora 2004 do-
$lo ke kolaudaci administrativni ¢asti budovy a naslednému
pfestéhovani spole¢nosti do novych modernich prostor.

DUM ROKU 2004

Administrativni a provozni budova LIFTCOMP a. s. zvi-
tézila v anketé mésta Ostravy ,Dum roku” a byl ji udé-
len titul ,,Ddm roku 2004".

V nasi prvni vyrobni a provozni hale diky novym technolo-
giim rozsifujeme vyrobu vytahovych komponentt a ocelo-
vych konstrukci vytahovych 3achet. Postupné jsme snizili
zavislost na externich subdodavatelich.

Ke konci roku 2010 jsme dostavéli a zahdjili provoz v no-

Sidlo spolec¢nosti;Zédhumenni 2320/11, Ostrava:Poruba
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vém vyrobnim, montdznim a vyvojovém stredisku v pru-
myslové zoné Nad Porubkou v Ostravé-Porubé.

Tato v poradi druha vyrobni hala ndm umoznila rozsifit vy-
robni kapacity a zakoupit nové CNC stroje, timto se urychlil
vyrobni proces a dokazeme tak, pruznéji reagovat na poza-
davky nasich zakaznikd.

Timto rozsitenim pokryvame 90% vyrobu vsech kompo-
nentl potfebnych pro realizaci vytah(, coz nas fadi mezi
vyznamné vytahové spolecnosti nejen na Uzemi nasi re-
publiky.

V roce 2010 jsme se stali oficialnim partnerem spolecnosti
Ziehl-Abegg AG.

Pocatkem roku 2011 jsme navysili zdkladni kapital spolec-
nosti na 10 000 000,- K¢.

V roce 2012 jsme oslavili 20-ti leté vyroci zalozeni spolec¢-
nosti a soucasné uvedli na trh novy kabinovy design s mo-
dernimi prvky, které jsou zaméfené nejen na estetiku, ale
také na prakti¢nost.

V soucasnosti jsme se 105 kmenovymi zaméstnanci stabil-
ni a vyznamnou spole¢nosti v oblasti zvedacich zafizeni
s certifikaci, se kterou splfujeme kvalitativni a ekologické
pozadavky CSN EN ISO 9001:2009, €SN EN ISO 14001:2005,
OHSAS 18001 a EN 1090, Certifikdtem Vyjimecnosti, In-
spek¢ni Certifikat energeticky Usporného vytahu dle ener-
getické ucinnosti,A” a Osvédceni o Ceském vyrobku.

Dale jsme ¢lenové:
Hospodaiské komory Ceské republiky, Unie vytahového
primyslu Ceské republiky

Méme pobocky v Praze, Brné, Ostravé, Olomouci, Opavé
a Havifové. V soucasnosti realizujeme kompletni dodavky
vytahd a plosin nejen pro Ceskou republiku, ale také pro
staty Evropské unie.

Mame vice nez 3000 zrealizovanych vytahll a vice nez
1500 vytahu v servise.




ZAMECNICKA —
A STROJNI VYROBA :

Nase spolecnost nabizi zakaznikim zkusSenost, zru¢nost a peéliv0§uiéich —
kvalifikovanych zaméstnancl ve spojitosti s CNC stroji a modernim firemnim
vybavenim. Nabizime rozsahlou strojni a zamecnickou vyrobou zamérenou

nejen na kusovou, malosériovou, ale i velkosériovou vyrobu.

« Vyvoj, projekce, konstrukce « Vyroba a montaz ocelovych konstrukci vytahovych
Sachet véetné zaskleni
» Komplexni vyroba ohybanych a svafovanych dilcti
« Montazni a demontazni prace
« Konstrukéni prace spojené s vyrobou ocelovych kon-

strukci « Povrchova uprava
- natéry
«Vyroba na zakladé konstrukéni dokumentace dodané - praskové lakovani (komaxit)
zakaznikem - zajistime Zarové a galvanické zinkovani
« Zamecnicka vyroba: - Doprava materialu po celé CR

- svarovani Zeleznych a nerezovych materialQ
« Technologie

» Kovoobrabéni: - Obrabéci centra
- brouseni - Poloautomatické soustruhy
- vrtani v rozsahu 3 - 50 mm - Pasové pily
- opracovani materidlu na CNC strojich - Vrtacky
- déleni materialt na CNC palicim centru - Pélici centrum
- CNC soustruzeni - Vysekévaci centrum
« Tvafeni:

- déleni materiald na HNC tabulovych nlGzkach
- déleni materiald na pasovych pilach

- CNC vysekavani

- CNC ohybani plecht

LIFTCOMP a.s.
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Hydraulicky dérovaci lis
EUROMAC - MTX 1250/30 CNC 2000

- Karuselova hlava 6-ti stanicova (3 stanice rotacni)
- Lisovaci sila 30 kN

« Max. prdmér razniku 81 mm

+ Max. sila plechu 6 mm

« Pracovnirozsah v ose Y 1250 mm (singl nastroj)

« Pracovnirozsah v oseY 1300 mm (s Multitoolem)
« Pracovnirozsah v ose x 1250/2000 mm

« Pocet zdvihu krok 1,0 mm - 800

« Pocet zdvihu krok 20 mm - 300

LIFTCOMP a.s.



Hydraulicky
APHS 3110x200

+ Vykon 2000 kN

« Pracovni délka 3100 mm

« Vzdélenost mezi bo¢nicemi 2550 mm

« Zdvih 260 mm

+ VyloZeni 410 mm

« Svétlost rozevieni 530 mm

+ Vyska stolu 880 mm

« Maximalni sila ¢erného, pozinkovaného nebo hlinikového
plechu 6 mm

« CNCidici systém

Hydraulické tabulové nazky
HNC 3100x6

« Sila materialu - ocel 6 mm

« Sila materialu - nerez 4 mm
. Sttizni délka 3070 mm

« Uhel stfihu 0,5°-1,5°

LIFTCOMP a.s.
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CNC fizeny plazmovy
palici stroj MGM ARROW

« Pracovni prostor stroje §: 1700 mm; d: 3000 mm
« Automatické nastaveni toku plynu

« Rozsah kvalitniho paleni do 20 mm

« Moznost plazmového znaceni

« Programovatelny stroj

« Rychlost az 40 m/min.

+ Rychlost zdvihu az 120 mm/s

« Vysoka produktivita

CNC hrotovy soustruﬁf ~
AC 2160 l,

« Obézny pramér nad lozem 540 mm

« Obézny prdmér nad vybranim loze - mistek 680 mm
+ Vzdalenost mezi hroty 1500 mm

« PojezdvoseZ-1310 mm

« Max. obrdbéna délka 1210 mm

+ Vyska hrott 270 mm

« Obézny prdmér nad pricnym suportem 310 mm

n LIFTCOMP a.s.



« Spinavy svarovaci
s integrovanym 4 kla

- Stupniovité fizeni az do

+ Rozsah 30 az 400 A

« Mikroprocesorem fizeny synergicky provoz

. 2-taktni rezim, 4-taktni rezim

Svafované materialy:

- Nelegované, nizko i vysokolegované ocele
- Konstrukéni ocel

- CrNi ocele feritické / austenitické

- Ocele Duplex

- Hlinikové materialy

Radialni vrtacka

« Min. a max. pramér vrtaku 3 - 50 mm

« Min. a max. fezani zavitu v oceli M3; M33

« Vzdalenost mezi osou vietene a sloupem
330-1230 mm

« Vzdalenost od Cela vietene ke stolu .
225-1250 mm i ‘]

ronius TransTig 1700

» Svarovaci zdroj WIG DC s vykonem 170 A
- Invertor o frekvenci 100 kHz

» Svarovani TIG

« RozsahTIG 2-170A

Svafované materialy:

- Nelegované, nizko i vysokolegované ocele
- Konstrukéni ocele

- CrNi ocele feritické / austenitické

- Ocele Duplex

- Materidly na niklové bazi

- Hoi¢ikové materidly

- Médéné materialy
- Specialni materialy

« Posuvramena 725 mm
- Posuv vietena na rameni 900 mm
« Rozsah otacek hlavniho vietene 0 - 4000 ot/min

+ Rozméry pilového pésu: 2490
+ Vykon pohonu pilového pasu: 400v - 1,05kW
» Rychlost pilového péasu: 40/80 m/min=1- -

Pasova pila ARG 200 PLUS

- Nastavitelny rozsah reznych uhla g

60° vpravo a 45° vlevo
« Rezné rozsahy: @& 200 mm S rr— ,,.--“"--d

O 200 mm .
[1125x245 mm

- LT



ZAMECNICKE A STROJNI VYROBKY
PRO STAVEBNICTVI

Nase spolecnost vyrabi kusové, typické a atypické vyrobky pro stavebnictvi a strojiren

Nabizime: Dale vyrabime:
ocelovaé schodisté, zabradli, nerezové zabradli, brany, bran-  tvarové vyrobky z plechu, kovovy nabytek, vyrobky z
ky, vrata, mfize, celokovové ploty, ocelové konstrukce, pfi-  zu pro hygienické provozy, regaly, plechové kryty a
stfeSky nad vchodové dvere atd.

Schodiste:
Kovové schodisté: Zabradli: Provedeni: Povrchova uprava:
- celokovové - zabradli vnitini a vnéjsi - Ocel - Komaxit
- v kombinaci s néslapy - nerezové - Nerez - Zinkovani
z dfevéného masivu - ocelové - Sklo - Synteticky natér
- vietenové schodisté - schoditové - Ocel. lanka
- balkonové - Dfevo
- terasové -Tahokov Vsechny druhy provedeni

a povrchové Upravy Ize
vzajemné kombinovat

- francouzskych oken

n LIFTCOMP a.s.
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Brany, ploty, vrata, mrize, najezdové rampy:

Brany, ploty:
- dvoukfidld brana
- pojezdova brana
- dvoukfidla brana
s plechovou vyplni
- branky

Vrata: Provedeni:
- garazova - dvoukiidla - Ocel
s plechovou vyplni - Nerez

- gardzova - posuvna - Sklenén4 vyplis
- Dfevéna vypln
Mfize: - Tahokov

- okennf

- dverni

|
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Povrchova uprava:
- Komaxit

- Zinkovani

- Synteticky natér

Vsechny druhy provedeni
a povrchové Upravy Ize
vzajemné kombinovat




Jiné kovové vyrobky a ocelové konstrukce:

- plechové oplasténi budov - postovni schranky a nasténky pro panelové domy
- celokovové najezdové rampy pro invalidy - vyroba stfesnich kotvicich systéma v povrchové u

- ocelové konstrukce pro venkovni pergoly - plechové kryty pro krbové vliozky
- ocelové konstrukce pro slunecni markyzy - vyroba pozarnich zebfik{ atd.
- pristfesky nad vchodové dvere v kombinaci - ocelové konstrukce schodist

s polykarbonatem

LIFTCOMP a.s.



VNITRNI - INTERIEROVE OCELOVE

KONSTRUKCE

Ocelové konstrukce vytahu jsou nejcastéji pouzivany
do novostaveb, kde tvofi nedilnou soucast architektonic-
kého prvku a v neposledni fadé fesi hlavné bezbariérovy
pfistup do jednotlivych pater pomoci vytahu.

Zaskleni vytahové konstrukce se provadi do specidlnich
pricli, které jsou zajistény zasklivaci listou. VloZeni se prova-
di z vnitini strany Sachty. Tento zpuUsob je mozny vétsinou
pouze v interiéru.

Rovnéz je mozné zhotovit ocelovou konstrukci (formou

nalozenim prvka), kdy je oplasténi uchyceno tzv. ter¢em
nebo listou. TerCe jsou vyrdbény z nerezové nebo cerné
oceli v povrchové Upravé dle odstinu konstrukce. V pfi-
padé, Ze je ocelovd konstrukce umisténa v exteriéru jsou
vzniklé mezery mezi jednotlivymi vyplnémi (v pfipadé
skla) zatmeleny proti priniku vody.

Odvétrani ocelové konstrukce je zajisténo pfirozenym zpu-
sobem pres ventila¢ni miizku nebo pomoci automatické
ventilace. Strop $achty v pfipadé vystavby v exteriéru je
fesen zateplenou titanzinkovou pultovou stiechou.

LIFTCOMP a.s.



VNEJSI - EXTERIEROVE OCELOVE
KONSTRUKCE

Ocelova konstrukce je tvorena z ocelovych prvkd, jejichz  Kotveni ocelovych konstrukci se provadi do podest scho-

velikost a tvar vychazi z nosnosti a typu vytahu. distovych ramen, prohlubné a hlavy Sachty. Mezi nejcas-
t&jsi vyplné-oplasténi ocelovych konstrukci patii bezpec-

Ocelové konstrukce je mozno povrchové upravit v odstinu  nostni ¢iré nebo mléc¢né sklo dle pozadavku zdkaznika.

dle vybéru ze vzorniku RAL nebo oblozit nerezovym ple-

chem a to castecné ¢i kompletné podle pozadavku zakaz-  Mezi dalsi zpUsoby oplasténi patii dratosklo, cementotiis-

nika. kové desky, sadrovldknité desky, SDK — Diamant, pletivo,
plech ¢&i izola¢ni dvojsklo.

Konstrukce se skladaji ze ctvercovych a obdélnikovych

profilQ, které tvofi horizontalni a vertikalni stojiny a pricky.  ZpUsob oplasténi je bud vioZzenim vyse jmenovanych prv-

Jsou svareny bud pfimo na misté nebo predem vyrobeny ki, nebo naloZzenim na ocelovou konstrukci.

v jednotlivych segmentech.

(Ocelovalkonstrukeels\Vlozenymisklem

LIFTCOMP a.s.




Praskové lakovani

Je moderni a ekologickou metodou Upravy kova. Je za-
loZeno na principu statického néboje. Elektricky nabita
praskova smés je pomoci stla¢eného vzduchu nandsena na
uzemnény predmét, coz zarucuje velmi dobrou pfilnavost.
Po naneseni praskového plastu nasleduje transport do vy-
palovaci pece, kde se prasek pfi teplotach 180 — 220 °C slije
a vytvrdi. Tato technologie zajistuje vytvoreni dostate¢né
silné, rovhomérné a kompaktni vrstvy barevného prasku na
povrchu lakovaného predmétu.

Tato povrchova Uprava je velmi odolna vici otéru, korozi a
zvétrani.

Pro povrchovou Upravu pouzivame pouze kvalitni praskové
barvy od certifikovanych dodavatel(. Vzdy lakujeme na zce-
la ocistény, odmastény povrch.

Dle individudlniho pozadavku zadkaznika, zajistime na vy-
robcich vétdich rozmér( tryskéni povrchovych materiald.
Vhodné k odstranéni pGvodni vrstvy laku a koroze.

Lakujeme jakékoliv strojirenské nebo zamecnické vyrob-
ky jako jsou napfiklad rzné druhy svarenych sestav, dra-
ténych siti, regalQ, vrat, zabradli, plotd, profilovy materi-
al, elektrorozvadéce, plechové skiiné a dalsi do rozmérd
3,5mx 1,6 mx 1,2 m (vyska x Sitka x hloubka nasi vypalovaci
pece).

Vyuziti

Technologie praskového lakovani je idedlni povrchovou
ochranou, kterou lze aplikovat ve vsech odvétvich kovo-
vyroby. Zajistuje vyrobkdm vybornou funkéni ochranu a
soucasné atraktivni vzhled. Nelze téZ opomenout prednosti

praskovych barev ve srovnani's klasickymi barvami a pouZziti
v riiznych typech prostiedi.

Interiér

Po odmasténi povrchu aplikujeme na vasi zakdzku 60 az 80
mikronU praskové barvy (mozna i vyssi vrstva), dle pozado-
vaného odstinu, struktury.

Spolecnost LIFTCOMP a.s. nabizi svym zakazmkum’ompletm squt’ n
ve strojirenském oboru, ale také v oblasti povrchové Upravy kovovych
a plastovych materiald.

Exteriér

Dle individudlni dohody Ize provést dvojity nastfik (duplex).

1. vrstva - zdklad formou praskové barvy s obsahem zinku -
chrani povrch vyrobku vici korozi

2. vrstva (findlni)- praskova barva s ochrannym filtrem chrani
proti pusobeni UV zafeni (na slunci nezkfidovati)

Praskové barvy

Praskové barvy jsou modernim a ekologickym fesenim po-
vrchové Upravy fady vyrobk(. Praskové barvy se fadi do
skupiny tzv. priimyslovych natérovych hmot. Skladaji se ze
smési pryskyfic, pigment(, pfipadné dalsich surovin, které
dodavaji praskovym barvadm tvrdost, lesk, nebo pozadova-
nou hloubku matu a vytvafeji strukturni povrch apod.

Typy praskovych barev

« epoxidy - vhodné do chemického prostiedi

« epoxi - polyestery - pro interiéry

- priimyslové polyestery - do exteriéru s kratsi odolnosti
vUci UV zareni fasadni

- polyestery - do exteriéru s vysokou odolnosti proti UV z3-
feni a ostatnim povétrnostnim vliviim

- polyuretany - velmi odolné vici povétrnostnim vliviim,
transparentni laky vykazuji vysokou cirost

« silikonové - vysokoteplotni praskové barvy, po vytvrzeni
odolné az do 500 stupn Celsia.

Vzhled povrchu praskového laku

hladky, jemna struktura, hruba struktura, kladivkovy povrch,
antika

Stupen lesku
Leskly, pololeskly, polomatny, mat, hluboky mat
Baleni

Lakované dilce jsou baleny do stretch folie a prokladany
bublinkovou félii, kterd zarucuje ochranu praskového laku
pfi prevozu. Profily balime do specidlniho rukavu a stretch

félie.
LIFTCOMP a.s.




MALBY

A NATERY

Dalsim portfoliem spole¢nosti LIFTCOMP a.s.
je kompletni nabidka malifskych a natéracskych praci.

Malby Natéry

Nabizime malovani byt(, rodinnych dom a jinych nebyto-  Pouzivame kvalitni natéry,
vych prostor. Na vétsi plochy jsme schopni vyuzit vysoko-  Na plochy cetnéjsich roz
tlakého zarizeni. Samoziejmosti je vlastni pojizdné leseni.  tlakého zafizeni. Disponuj

é maji dlouhou Zivotnost.
me schopni vyuzit vysoko-
astnim pojizdnym lesenim.

Nabizime malovani: Nabizime natéry:

« rodinnych domd « ocelovych konstrukci

- byt - fasad, dvefi, oken

« schodistovych prostor v domech - radiatorud

« zdravotnickych zafizeni « klempifskych vyrobk
« 8kol, obchodnich center « zdmecnickych vyrobki
« kancelafi, bank « stavebnich konstrukci
« vyrobnich hal, atd. « podlah

Zajistime vse potfebné k upIné spokojenosti zdkaznika. « stfech

Pro malovani pouzivame kvalitni a provéfené maliiské bar- - plot(
vy, znacek:

- PRIMALEX -JuPOL Poradime Vam s vybérem barev s ohledem na jednotlivé
« DULUX « JOHNSTONE'S. povrchy materidl(, interiérQ ¢i vlivu okolniho prostredi.
Namichame jakykoliv odstin barvy.

- trubek, atd.

Radi Vam poradime s vybérem odstinu i druhu barvy pro
danou praci. Nabizime barvy otéruvzdorné i omyvatelné
a barevné odstiny z pestrého vzorniku barev.

LIFTCOMP a.s.



DOPRAVA MATERIALU

Zajisténa vlastnim vozovym parkem

« vozidlo DAF

-nosnost 5t

- loZnd plocha 6,3 x 2,5 m

- moznost vyuzitl hydraulické ruky
(vylozeni2,5t/25m;09t/9,5m)

Certifikaty:

Nase spolecnost je drzitelem velkého svafecského opravnéni dle ISO 3834 a certifikatu

kvality QMS dle ISO 9001, EMS 1SO 14001, CSN EN 3834, OHSAS 18001
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LIFTCOMP as.

Jistota na Vasi cesté vzharu!

Pro blizsi informace kontaktujte nase obchodni zastupce:

Zamecnicka vyroba

Richard Hyncica
vedoucf vyroby

tel: +420 596 969 616
mobil.: +420 724 255 048
e-mail: hyncica@liftcomp.cz

Ing. Zdenék Klus
vedouci projekce

tel.: +420 596 969 615
mobil: +420 725 742 917
e-mail: klus@liftcomp.cz

www.liftcomp.cz

Ostrava

Petr Duda

obchodni feditel

tel.: +420 596 952 308
mobil: +420 602 237 365
e-mail: duda@liftcomp.cz

Bc. Radek Carbol
obchodnf zastupce

tel.: +420 596 952 308
mobil: +420 725 065 814
e-mail: carbol@liftcomp.cz

Jan Zévodny

obchodnf zastupce

tel.: +420 596 952 308
mobil: +420 724 509 330
e-mail: zavodny@liftcomp.cz

Zahumenni 2320/11, 708 00 Ostrava-Poruba
tel.: +420 596 952 308; e-mail: liftcomp@liftcomp.cz

Opava

Vlastimil Pater

obchodni zastupce

Olbrichova 689/13, 746 01 Opava
tel.: +420 553 622 152

mobil: +420 602 177 486

e-mail: pater@liftcomp.cz

Brno

Ing. Petr Emrich
obchodnf zastupce
Holandska 878/2, 639 00 Brno
tel.: +420 537 022 535

mobil: +420 725 816 927
e-mail: emrich@liftcomp.cz

Praha »

Opava

Olomouc

Brno

Praha

Michal Safar¢fk

obchodni zastupce

Thamova 84/23, 186 00 Praha 8, Karlin
tel.: +420 725033 011

e-mail: safarcik@liftcomp.cz

2. pobocka
Na Strzi 65, 140 00 Praha 4

Olomouc

Libor Koutny

obchodni zastupce

U Kovérny 44, 770 10 Olomouc 10
tel.: +420 602 296 823

e-mail: koutny@liftcomp.cz

Havifov

Ostrava

VYROBEK

V tomto katalogu jsou vyobrazeny vyrobky, které nemusi byt soucasti standardni vybavy. Informace o technickych udajich, konstrukci, vybaveni kabin, materialech, zarukach a vnéjsim
vzhledu se vztahuji na obdobi zadavani katalogu do tisku. Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény bez predchoziho oznameni. Udaje uvedené v tomto katalogu jsou tedy pouze orientaéni.
Vzhledem k omezenym technickym moznostem tiskového procesu se barvy vyobrazené v tomto katalogu mohou mirné lisit od skute¢nych odstint lak( nebo jinych materiald. Nejno-
véjsi udaje a dalsi podrobné informace o aktualnich cenach, dodacich podminkach a terminech si prosim ovéite u spole¢nosti LIFTCOMP a.s.




